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Há cerca de 20 anos que o objectivo da Lemoine é a solução dos problemas
inerentes ao ciclo de produção mecânica e à sua gestão de forma a melhorar
a sua eficiência e competitividade na produção. A Lemoine junta à tecnologia
mais avançada e o know-how dos seus próprios técnicos, com a exigência de
formação e consultadoria especifica para o cliente. Graças à modularidade do
próprio software e à variedade dos produtos, a Lemoine pode fornecer, e mais
importante ainda, colocar em produção no local do utilizador uma solução
especifica e optimizada mediante as exigências reais existentes.

O pacote Lemoine RTM® (Real Time Machining)
oferece procedimentos de elevada automação por furação profunda até 9 eixos, furação automática
multi-eixo para centros de maquinação paletizados, fresagem a 2/3/4/5 eixos com gestão das
operação  múltiplas sobre vários lados (multi-palete).

O RTM torna efectivamente possível efectuar todas as operações de furação e fresagem a bordo
máquina; isso permite reduzir drasticamente os tempos de programação CAM gerando os percursos
de ferramenta em tempo mascarado. Com o RTM o utilizador pode definir um único ambiente, a
partir de um ficheiro estático IGES 3D, todos os percursos de furação e fresagem de modo seguro,
simples e interactivo. Com RTM é possível eliminar completamente o desenho no papel e eliminar
definitivamente o risco de cometer erros de interpretação e inserção de dados a bordo do CNC.

O modo de furação “Pattern Drillig” reconhece os furos e associa esses ciclos fixos a uma base de dados
personalizável: o RTM reconhece automaticamente todos os furos do modelo e aplica a sequência de ciclos
associados, gere automaticamente os parâmetros de avanço onde se interseccionam as furações profundas,
tendo em conta durante o processo os furos que já foram executados.
O modulo “Pocket Manager” reconhece automaticamente as tarefas a efectuar, permite acrescentar
automaticamente essas ligações e ângulos oblíquos e definir uma base de dados personalizada de geometrias
predefinidas. Através do "Pocket Manager” é possível individualizar, modificar e trabalhar automaticamente
todas as cavidades presentes no modelo CAD 3D a partir de um ficheiro estático IGES tridimensional.  Não
é assim necessário, como para o módulo de furação, extrair as características sólidas do CAD de projecto.

O Modulo “3/4/5 eixos” de posicionamento com o novo material resíduo, a qualidade das repetições em
desbaste são consequentemente melhoradas; a nova árvore gráfica simplifica ainda mais a gestão das
maquinações. As bitangentes (Drag Cut) também podem ser calculadas com as ferramentas de forma toroidal
ou cilíndrica como as repetições (Flow Cut) do material residual em bitangencia (quer para as ferramenta
de referência quer para as ferramentas de execução).

O Modulo de Super Acabamento de alta velocidade, permite obter extraordinários acabamentos de
superfícies das figuras (também com ferramentas toroidais e não só esféricas) e assim reduzir drasticamente
os custos de polimento.


